设备机床水性聚氨酯喷漆技术要求


附件2：

广重集团大岗三期搬迁设备油漆翻新项目技术规范
一、适用范围
本技术要求适用于金属加工机床（如车床、铣床、钻床、加工中心等）及配套部件的翻新喷漆，确保涂层兼具防护性、装饰性及机械操作适应性。

二、技术要求

1. 表面处理

所有翻新表面在喷漆前，须将原有浮漆、设备破旧标识、浮锈、氧化皮、油污等污染物去除，可使用清洁的压缩空气吹扫，并用酒精等清洁剂擦拭，确保表面无残留污染物和污渍，新涂装的附着力需满足设备防腐的要求。

2. 底漆施工

材料选择：水性高固含底漆，需与机床金属基材配套；

施工工艺：喷涂压力：0.3-0.5MPa，确保均匀覆盖；

干膜厚度：底漆厚度≥70μm；

干燥条件：表干≤2 小时（25℃，湿度≤70%），完全固化≥24 小时；

特殊处理：焊缝、边角处使用腻子填补，并打磨至平滑后再油漆施工；

注：非油漆翻新部位在油漆翻新作业前必须先进行遮蔽保护，导轨、丝杆等精密部件用耐高温胶带遮蔽保护。

3. 面漆施工

材料选择：高性能水性聚氨酯面漆（双组分），符合以下性能：

硬度：铅笔硬度≥（GB/T 6739）；

耐磨性：磨耗≤（ASTM D4060）；

施工参数：颜色与光泽：按指定色号（如 RAL 5005）；

喷涂层数：2-3 道，总干膜厚度≥80μm；

层间间隔：前道漆表干后（约 1-2 小时）进行下一道施工；

外观要求：表面平整光滑，无橘皮、缩孔、颗粒、流挂；

颜色均匀，与标准样板色差 ΔE≤1.5。

4. 特殊部位处理

导轨/丝杆：施工前用耐高温胶带完全遮蔽，禁止涂料污染；

螺栓/法兰：保留螺纹清洁，避免涂层影响装配；

操作面板/标识：使用专用遮蔽膜保护。

三、质量验收标准

附着力：划格法（ISO 2409）≥4B 级；

硬度：铅笔硬度≥2H；

耐冲击性：≥50kg·cm（GB/T 1732）；

厚度检测：超声波测厚仪抽检，合格率≥98%；

耐磨性：往复摩擦 5000 次（负重 500g）无露底。

四、环境与安全要求

施工环境：温度：10-35℃，湿度≤85%；

通风良好，避免粉尘污染；

环保要求：废漆、废水需分类处理，禁止直接排放；

安全防护：佩戴防颗粒物口罩、护目镜及耐溶剂手套；

施工区域禁止明火，配备消防器材。

五、喷漆颜色标准
	机床部位
	颜色要求
	编号RAL
	备注

	主机部分：

	床身表面、固定工作台侧面
	信号蓝
	5005
	

	立柱外面、横梁外面、连接梁外面
	信号蓝
	5005
	

	横梁前面、顶面
	信号蓝
	5005
	

	回转工作台
	信号蓝
	5005
	

	升降走台
	信号蓝
	5005
	固定部分蓝色+移动部分橙色（不一定全部橙色，可增加蓝色装饰色）

	
	
	
	

	功能部件部分：

	溜板前立面、外露侧面
	亮橙色
	2008
	这部分颜色要保证美观，如全部用橙色太刺眼，可加入蓝色色带，保证颜色和谐

	滑枕铣头及护罩外面、铣头护罩支架
	亮橙色
	2008
	

	厂标、设备型号
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	在一般制造厂家的LOGO处打“工控和广重”的LOGO（底色白色或蓝色），下面标示设备的型号 

	附件铣头箱体外表面
	亮橙色
	2008
	

	附件库
	信号蓝
	5005
	

	刀架库
	亮橙色
	2008
	

	电柜、操作面板
	浅灰色
	7035
	

	
	
	
	

	外购件

	排屑器
	煤灰色
	7016
	

	油冷机、水冷机
	浅灰色
	7035
	外购厂家本色

	液压泵站、静压泵站、冷却水箱箱体外表面
	煤灰色
	7016
	

	
	
	
	

	安全警示：

	梯子
	交通黄
	1023
	

	围栏、走台栏杆的上边框
	交通黄
	1023
	

	龙门移动机床的走台踢脚板边缘
	45°黄黑斜纹
	1023/9017
	

	
	
	
	

	其他：

	悬挂部分、走向槽、走台、围栏外侧挡板
	信号蓝
	5005
	

	走台踏板
	浅灰色
	7035
	

	排屑器挡板、踏板
	信号蓝
	5005
	

	所有花纹板
	浅灰色
	7035
	

	各类吊具
	亮橙色
	2008
	


六、其他说明

施工前需提交涂料MSDS、检测报告及施工方案，并经我司设备管理部门人员确认；

质保期：1 年（非人为损坏免费修补）。

施工时间要求：为不影响正常生产工作，需要利用设备空闲时间完成喷漆工作。有紧急情况时，按甲方通知需要开展施工。
备注：若机床需频繁接触腐蚀性介质（如酸液），建议增加水性高固含中间漆（厚度≥100μm）。



